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mt* TE T,omt n. WwEEK “e "~ -60 200 88 G1/2 procoat/ ~ TE,_ " 15
25 - mtTE T omt n. WPEEK e 60 200 25 105 1. ~_ lprocoatl ©~ "E. 7 26
. mtTE T mt E on. PEEK e " -60 200 105 _hoa_~ co” prcodth” TE. T 14
: mt~ TE T, o mt ‘E n. WPEEK "~ e~ -60 200 90 Gl1/4 procoat, ~ T E_ " 3,2
32 - mtTTE T mt E n. PEEK e~ 60 200 32 135 1. ~. |procoatl ~ "E. " 51
. mt© TE T mt E n. PEEX " e " -60 200 135 _hoa_~ co”lprcodth_XE_" 31
: mtc TE T mt E n. PEEX " e " 60 200 150 G2 procoat/ = "'E_ " 36
50 - mt s TE T omt E n. PEEX e~ -60 200 50 180 1. ~, lprocoatl = TE. 7 92
. mtTTE T mt E n. PEEK " e 60 200 180 _hoa_~ co | pmcodh” TE. T 51
16 : mtc TE T mit E n. PEEK " e 60 200 220 G3 procoat/ ~ TE. 7 13,2
80 | - mtc TE T mt E n. PEEK " e 60 200 80 310 1. ~. |procoat! = TE. " 17,8
. mtr TE T omt n. WPBEEK " e -60 200 310 _hoa_~ co |prcodthT TE 7 11,9
- mesTE T omt n. WPEEK e~ -60 200 350 1. . . |Rrocoat, " TE_ 7 225
100 = 100 -
. mtTTE T omt E n. PEEK "~ 60 200 350 _hoa_~ ¢ procodt/h™ X E. 7 138
- mtc TE T mt E n. PEEX " e " 60 200 395 1. ~. lprocoat/ = TE. "7 491
150 - 150
. mt© TE T mt E 0. WPEEK e " 60 200 395 _hoa_* co "l pprcodth”_XE. T 285
- mtc TE T mt E n. PEEK " e 60 200 495 1. ~. lprocoatl ©~ "E. 7 728
200 - = 200 - —
. mt = ‘E - . mt E n ’PEES “ e ™ -60 200 495 _h 0 a _‘ c pmqoa“lh’_x 'E~ “ 44’8
250 - mtc TE T mt € n. PEEK " e 60 200 250 520 1. ~. |procoat/! = TE. " 1112
. mtTTE T mt E n. PEEK e~ 60 200 520 _hoa _~ co | pmcodt/h_TE. T 729
: mt" TE T, omt ‘E n. WPEEK " e~ -60 200 90 G1/2 procoat/ = TE_ 7 15
25 - mt© TE T mt E n. PEEX " e " -60 200 25 105 1. ~. lprocoatl = TE. "7 26
. mtTE T mt E n. PEEX " e~ -60 200 105 _hoa _* colprcodthT TE_ T 14
: mt* TE T,omt n. WwEEK “e” -60 200 115 G11/4 procoat, © T E_ 3,2
32 - mtTTE T mt E n. PEEK " e 60 200 32 135 1. ~. lprocoat/ ~ "E. 7 51
. mtc TE T mt € n. PEEK " e 60 200 135 _hoa_~ co | pmcodth”_TE. T 31
: mt~ TE T, o mt ‘E n. WPEEK "~ e~ -60 200 150 G2 procoat, ~ T E_ 3,6
50 - mtTTE T mt E n. PEEK e~ 60 200 50 180 1. ~. |procoatl = TE. " 92
. mt© TE T mt E n. PEEX " e " -60 200 180 _hoa_~ co”lprcodth_XE_" 51
25 : mt~ TE T mt E n. PEEX " e " 60 200 220 G3 procoat/ ~ TE_ " 13,2
80 | - mt©TE T mt E n. PEEK e~ -60 200 80 310 1. ~. lprocoat/ = TE. "7 17,8
. mt T TE 7 omt E n. PEEK " °” -60 200 310 _hoa_~ co” prcdhT_TE. | 119
100 - mtTTE 7 mt E n. WEEK " °” -60 200 100 350 1. ~. |procoat, = "E. 7 225
. mtTE T mt E n. PEEK e " -60 200 350 _hoa_~ co” prcodtht TE T 138
150 - mtTE T mt E n. PEEK e " -60 200 150 395 1. . |procoat, ~ TE. 7 491
. mtTTE T mt E n. PEEK "¢ " -60 200 395 hoa_ = o |pmcodth”_RE. " 285
B mt~TE 7 mt E n. PEEK " e " -60 200 495 L ~. |procoat, © TE_ " 728
200 = 200 - —
. mt~ TE T mt E 0. WPEEK " e " -60 200 495 _hoa_~ ¢ procodt/h™_T'E_ " 44,8
- mt* TE T, o mt n. PEEK “e” -60 200 520 1, - procoat, ~ TE_ 7 111,22
250 - = 250 - —
. mtc TE T mt E n. PEEK " e 60 200 520 _hoa_* ¢ procodt/h ™ XE_ T 729
: mtc TE T mt € n. PEEK " e 60 200 90 G1/2 procoat/ = TE. 7 15
25 - mtTTE T mt E n. PEEK " e 60 200 25 105 1. ~. |procoal, ~ "E. " 26
. mtTTE T mt E n. PEEK e~ 60 200 105 _hoa_~ co|pmcodt/h_XE. T 14
: mt" TE T, omt ‘E n. WPEEK " e~ -60 200 115 G11/4 procoat/ = TE_ " 3.2
32 - mt© TE T mt E n. PEEX " e " -60 200 32 135 1. ~. lprocoat, ~ TE. "7 51
. mts TE T omt n. WPEEX e~ -60 200 135 _hoa _~ colprcodth” XE_T 31
: mtTTE T mt n. WwEEK "€~ 60 200 150 G2 procoat, © "E. | 36
50 - mtTTE T mt E n. PEEK " e 60 200 50 180 1. ~_ lprocoat, ©~ TE. 7 92
. mtc TE T mt E n. PEEK " e 60 200 180 _hoa_~ co | pmcodth”_TE. T 51
: mt~ TE T, o mt ‘E n. WPEEK "~ e~ -60 200 220 G3 procoat, ~ TE_ 7 13,2
80 - mtTTE T mt E n. PEEK e~ 60 200 80 310 1. ~. |procoat! = "E. " 17,8
. mtTTE T mt E n. PEEK "~ 60 200 310 hoa_ =~ ¢o | pogdlh™ XE T 119
- mt~ TE T mt E n. PEEX " e 60 200 350 1. ~. lprocoat/ = TE. " 225
100 — = 100 - —
. mt~ TE T mt E n. PEEK e -60 200 350 _hoa_ "~ ¢ procodt/h ™ _®'E_ " 13,8
- mt©TE T mt E n. PEEK " e 60 200 395 1. ~. lprocoat/ = TE. 7 491
150 — - S 150 ” = " —
. m ot E . o mt n . WPEEK e 60 200 395 _hoa_* ¢ procodt/h ™ X'E_ | 285
- mtc TE T mt E n. PEEK " e 60 200 495 1. ~. |procoat! = TE. " 728
200 - = 200 - —
. mtTTE T mt E n. PEEK " e 60 200 495 _hoa_~ ¢ procodt/h™_XE. 7 44,8
250 - mt -~ TE T,omt ‘E n. WPEEK " e~ -60 200 250 520 1. ~, lprocoat * T'E. 7 111,22
. mteTTE T mt E n. PEEK e~ 60 200 520 hoa =~ ¢o | pocdth™ XE T 729
"mco TE"x Y eo "t o hm c ot e ¢
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mt~TE T mt~” "FE n. PEEX “e-~ -60 200 90 G1/2 procoat/ =~ T E. 15

» . mt~TE T mt~” 7"FE n. PEEX “e-~ -60 200 2 127 _hoa_~ c¢o " pmcoal/h"_XE_ 2,3
mt~TE T mt~” "FE n. PEEK “e-~ -60 200 127 G1l1/4 procoat/ = T E. 4

% . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 % 110 _hoa_~ o " prcoat_XE. T 73
mt~TE T mt~ "FE n.wPEK “e~ -60 200 140 G2 procoat/ = TE. 1 8

% 6.3 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 %0 140 _hoa_~ o " prcoat”_XE. 1 15
80 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 80 140 _hoa _* co " lprcoal/"” XE T 38
100 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 100 178 _hoa _* o *lprcoal/"” *E. 7T 80
150 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 150 178 _hoa _~ o lprcoal/ " *E. T 160
200 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEK “e~ -60 200 200 205 _hoa _~ o " lprcoall” XE T 275
250 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e-~ -60 200 250 203 _hoa _~ o lprcoall"” XE. T 435
mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 203 G1/2 procoat/ = TE. 1 15

» . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 » 229 _hoa _* co lprcoall"” XE. T 23
mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e-~ -60 200 229 G11/4 procoat/ ~ TE. 1 4

% . mt~TE " mt”"FEn. PEEK "€~ -60 200 # 267 _hoa_~ co "ipmcoal/h_XE T 73
mt* TE ., mt~ "E n.wBEEK "¢~ -60 200 267 G2 procoat/ ~ TE_ 7 25

% 8 . mt~TE " mt”"FEn. PEEK "€~ -60 200 % 292 _hoa_~ co "ipmcoal/h_XE T 15
80 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 80 292 _hoa_~ o prcoalh”_XE. 1 58
100 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 100 330 _hoa _* co lprcoal"” XE T 84
150 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 150 330 _hoa _~ o lprcoal/ " XE. T 160
200 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 200 % _hoa_~ o " prcoal/"_XE. T 290
250 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 250 127 _hoa_~ o " prcoal/"_XE. 1 498
mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 127 G1/2 procoat/ = TE. 1 15

» . mt~TE T mt~” "FE n. PEEK “e-~ -60 200 » 110 _hoa_~ co "ipmcoal/h_XE. T 23
mt* TE . mt~ "E n.wBEEK "¢~ -60 200 140 G11/4 procoat/ ~ TE_ 7 4

2 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 % 140 _hoa _~ o lprcoat"”” *E. 7T 65
mt* TE ., mt~ "E n.wBEEK "¢~ -60 200 140 G2 procoat/ ~ TE_ 7 21

% 10 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEX “e~ -60 200 % 178 _hoa _* o lprcoat"” XE T 15
80 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e-~ -60 200 80 178 _hoa _* o lprcoal/"” *E T 58
100 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 100 205 _hoa _* o lprcoal/"” XE T 84
150 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 150 203 _hoa _~ o lprcoal"” XE. T 160
200 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 200 203 _hoa _~ o lprcoal/"” XE. 7T 290
250 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 250 229 _hoa _* co " lprcoal/"” XE_ T 498
mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 229 G1/2 procoat/ = TE. 1 15

» . mt~TE °_ mt~” "En. PEEK "€~ -60 200 » 267 _hoa_~ co "ipmcoal/h_XE. T 23
mt* TE ., mt~ "E n.wBEEK "¢~ -60 200 267 G11/4 procoat/ © TE_ 7 6

% . mt~TE " mt”"FEn. PEEK "€~ -60 200 # 292 _hoa_~ co "ipecoal " _XE 7 88
50 . mt~TE T mt~ "FE n.wPEEK “e~ -60 200 50 292 _hoa_~ o " prcoal ""_XE. 1 15
80 1 . me*TE T mt~” TFE n. WPEEK e -60 200 80 330 _hoa _~ o prcoal " _XE T 58
100 . me*TE T mt” TF n. WwEEK e -60 200 100 330 _hoa _~ o prcoal " _XE. T 98
150 . mt~TE T mt~ "FE n.#PEK “e~ -60 200 150 % _hoa_* o prcoat/"_XE. T 190
200 . me*TE T mt~” TF n. WwEEK e~ -60 200 200 127 _hoa _~ o prcoal " XE T 337
250 . me*TE T mt” TFE n. WwEEK e -60 200 250 127 _hoa _~ o lprcoal " E. T 540
mt~TE ©_ mt~ "FE n.PEXK “e-~ -60 200 110 G1/2 procoat/ = "E. 7 35

» . mt~TE ©_ mt~ "FE n.PEX “e-~ -60 200 25 140 _hoa _~ o lpecoat” XE. T 7
mt~TE _ mt~ "FE n.PEX “e~ -60 200 140 Gl 1/4 procoat/ = TE. 7 20

2 . mt~TE ©_ mt~ "FE n.PEX “e-~ -60 200 % 140 _hoa _~ o prcoat" XE. T 25
50 . me*TE T mt” TFE n. WwEEK e -60 200 50 178 _hoa _~ o lprcoal " _XE. T 42
80 20 . me*TE T mt” TFE n. WwEEK e -60 200 80 178 _hoa _~ o lprcoal " _XE. T 72
100 . me*TE T mt~” TFE n. WPEEK e -60 200 100 205 _hoa _~ o lprcoal " E. T 128
150 . me*TE T mt~” TFE n. WPEEK e -60 200 150 203 _hoa _~ o prcoat " E. T 315
200 . me*TE T mt” TFE n. WwEEK e -60 200 200 203 _hoa _~ o prcoal " *E. 7T 390
250 . meTTE T mt~” TFE n. WwEEK e -60 200 250 229 _hoa _~ o prcoal " _XE. T 605
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mt e . E n. WPBEEX e~ -60 200 54 G1/2 procoat/ ~ T E. 1,3
» - mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 » 76 1.. . 7. |procoatl © TE, 22
mt” TE . E n. WwBEEX e -60 200 66 Gl11/4 procoat/ ~ T E_ 2,8
% - mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 % 84 1.. .. |proeoatl © TE. 4,9
mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 84 G2 procoat/ ~ " E. 32
%0 - m TE . E n. WPBEEX e -60 200 % 107 1. . . . |proecat, © TE. 76
e mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 123 G3 procoat/ ~ " E. 11,6
80 - mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 8 122 1., . . |proecat, * TE. 153
100 - mt TR . E n. WPBEEX e -60 200 100 138 1. . . . |proecat, * TE. 20,6
150 - mt s TE . E n. PBEEX e -60 200 150 161 1., . 7. |procoat, ~ T E, 42,1
200 - mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 200 178 1., . . |proecat, * TE. 64,2
250 - mt e . E n. WPBEEX e~ -60 200 250 198 1., . . |proecatl * TE. 98,7
s mt s TE . E n. PBEEX e -60 200 - 54 G1/2 procoat/ ~ " E. 13
- mt - TE . E n. WwBEEK e -60 200 76 1..° .. |proecatl © TE. 2,2
mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 66 G11/4 procoat, ~ " E. 2,8
% - mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 % 84 1..° . 7. |procoatl © TE, 49
m TE . E n. WPBEEX e -60 200 84 G2 procoat/ ~ T E. 32
% - mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 % 107 1., . . |proeoat * TE. 76
25 mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 123 G3 procoat/ ~ " E. 116
80 - mt TR . E n. WPBEEX e -60 200 8 122 1. . . . |proecat, * TE. 15,3
100 - mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 100 138 1., . . |procoat * TE, 20,6
150 - mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 150 161 1., . . |proecat, © TE. 42,1
200 - mt TR . E n. WPBEEX e -60 200 200 178 1. . . . |proecat, * TE. 64,2
250 - mt o TE . E n. PBEEX e -60 200 250 198 1., . . |procoat * TE, 98,7
mt -~ TE . E n. WwBEEX e -60 200 54 G1/2 procoat, ~ T E. 13
» - mt e . E n. WPBEEX e~ -60 200 » 76 1.. .. |proecatl © TE. 2,2
mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 66 G11/4 procoat/ ~ " E. 2.8
s - mt - TE . E n. WwBEEK e -60 200 % 84 1..° .. |proecatl © TE. 4,9
mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 84 G2 procoat/ ~ " E. 32
% - mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 % 107 1., . . |proecat, * TE. 76
¢ mt TE . E n. PBEEX e -60 200 123 G3 procoat/ ~ T E. 11,6
80 - mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 8 122 1., . . |procoat * TE, 15,3
100 - mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 100 138 1., . . |proecat, © TE. 20,6
150 - mt TR . E n. WPBEEX e -60 200 150 161 1. . . . |proeoat, * TE. 42,1
200 - mt s TE . E n. PBEEX e -60 200 200 178 1., . 7. |procoat, © T E, 64,2
250 - mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 250 198 1., . . |proecat, * TE. 98,7
25 : mt e . E n. WPBEEX e~ -60 200 25 88 G1/2 procoat/ ~ T E. 15
32 63 mt s TE . E n. PBEEX e -60 200 32 110 G11/4 procoat, ~ " E. 4
50 : mt” TE . E n. WwBEEX e -60 200 50 136 G2 procoat/ ~ T E_ 8
25 : mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 25 88 G1/2 procoat/ ~ " E. 15
32 | 8 : mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 32 110 G11/4 procoat/ ~ " E. 4
50 : mt TE . E n. PBEEX e -60 200 50 210 G2 procoat/ ~ T E. 25
25 : mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 25 88 G1/2 procoat/ ~ " E. 15
32 | 10 : mt o TE . E n. WPBEEX e~ -60 200 32 110 G11/4 procoat/ ~ " E. 4
50 : mt TR . E n. WPBEEX e -60 200 50 210 G2 procoat/ ~ " E. 21
25 I : mt o TE . E n. WPBEEX e -60 200 25 88 G1/2 procoat/ ~ " E. 15
32 : mt” TE . E n. WwBEEK e -60 200 32 110 Gl11/4 procoat/ ~ T E_ 6
* k% _h ~ a<h t ¢ . co_h.t*mz aoet™® e . g h~> a(ho“ 0 a
"mco TETx Y 0 "t ohm L. c .ec
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B mt*TE ° mt* "FE n.WPEEK ~e~ "o -60 200 583 1 - procoat/ ~ TE_ " 359
100 | 20,0 mt~TE ° mt* "F n.WwEEK ~e~ "o -60 200 100 583 hoa = co”|pmcodth” X'E_" 167
150 - m ot : :E m ot : : E: n . WPHEEK : e : :0 -60 200 150 711 1 ',. - . procoat/ : :E : 381
m t E m t E n . wHEEX e o -60 200 711 hoa c o procodt/h ~_X'E 651

= T : T = e = ———r

200 miTE T miTTE on.eee e[ G0 200 200 832 1 procoat) ~ " 1042
- E m E_n_. WwEEX d o  -60 200 832 0 c o procoat/ XE 501

250 m t - "E ! m t . E_ n . WPHEEK - e - ,\O -60 200 250 1011 1 - . procoat/ - H’E ] 1354
" m t E m t E n . wEEX e ° -60 200 1011 hoa c o procodt/h ~_X'E 925

T - = e = ———r

200 miTE T omiTTE n.eee e[ G0 200 200 1152 1 procoat) * ~E_1 1626
. E m E _n. WPEEK e o -60 200 1152 o8 c o procoat/ X E 1321

400 m t - "E i m t . E_ n . WPHEEK - e - AO -60 200 400 1420 1 - . pracoe}ﬂ - H’E ] 3335
" m t E m t E n . wEEX e o -60 200 1420 hoa co procodt/h ~_ X 'E 2248

mt*TE T mt* "F n.WwEE ~e~ "o .60 200 1541 1 - procoat/ ~ T'E_ " 7380

500 mt~TE mt* "F n.WwEEK ~e~ "o .60 200 500 1541 hoa = co” pmcodth” ¥'E_" 3189
: mt~TE mt~ "F n.#WwEEK "¢~ "o 60 200 239 G1/2 procoat/ ~ T'E_ " 17,2

25 B mt*TE mt* "FE n.WPEEK ~e~ "o -60 200 25 295 1 - procoat/ ~ T'E_ " 485

mt*TE T mt* "F n.WwEE ~e~ "o .60 200 295 hoa ™~ ¢co” pmcodt/h~ X'E - 289

mt~TE ° mt* "F n.WwEEK ~e" "o .60 200 259 Gl1/4 procoat/ ~ T'E_ " 329

32 B mt~TE mt~ "FE n.#WwEEK "¢~ "o 60 200 32 312 1 i - procoat/ ~ T'E_ " 74,2
mt*TE ° mt~ " E: n. WwEEK " e~ "o .60 200 312 hoa ™~ co " pmcodt/h~ X'E - 415

: mt~TE ° mt~ "FE n.#WwEE "~ "o .60 200 306 G2 procoat/ ~ T'E_ " 336

50 B mt~TE ° mt* "F n.WwEEK ~e" "o .60 200 50 370 1 i - procoat/ ~ T'E_ " 108
mt* TE ° mt- E: n. PEEK " e~ "o .60 200 370 hoa ™~ co”|pmcodth” X'E_" 52,1

: mt*TE T mt*"E n.WwEEX "~ ™o .60 200 392 G3 procoat/ ~ T'E_ " 975

80 B mt~TE mt* "F n.WwEEK ~e~ "o .60 200 80 457 1 - procoat/ ~ TE_ " 207
mt~TE ° mt~ "FE n.#WwEK "~ "o 60 200 457 hoa ™ co | pmcodth” X'E_" 111

- mt* TE mt~ "F n.#wEEK "~ "o 60 200 583 1 . - procoat/ ~ T'E_ " 359

100 | 250 mt*TE T mt* "F n.WwEEK ~e~ "o -60 200 100 583 hoa ™~ ¢co " pmcodt/h” XE_ " 167
= T : T e g = 7

150 m - ME . m N Eﬁ n . WPEEX - e - HO 60 200 150 711 1 - . procoat/ - H’E ] 651

mt E mt E n . WPEEK e o _ -60 200 711 hoa c o procodt/h ~ T E 381
= T ; = Pl e g = =]

200 el CE ni o E n. PEEK " © " [0 -60 200 200 832 h1 * . procoaﬂh_ CE ] 9w
- E E n . WPEEK e o  -60 200 832 02 _ co procoat/ XE 501

mt~ TE " mt* "F pn.WwEEK ~“e~ o .60 200 1011 1 - proecoat/ ~ T'E_ " 1625

250 " mt~TE mt~ "F n.#WwEEK "¢~ "o 60 200 250 1011 hoa ™~ co " pmcodt/h” ¥'E_" 1110

mt*TE mt* "FE n.WPEEK ~e~ "o -60 200 1152 1 - precoat/ ~ T'E_ " 2314

300 — mt*TE T mt~ " E: n. WwEEK "~ e~ "o .60 200 300 1152 hoa "‘ c o " | procodt/h~ X'E_" 1585

400 : : - "E . m z B E_ n . PEEX - e - AO -60 200 400 1420 h] - . pracoatlhw H’E ] 4002
" E m E n . wEEX e o -60 200 1420 o a c o procoat/ X'E 2698

mt*TE ° mt* "FE n.WPEEK ~e~ "o -60 200 1541 1 - procoat/ ~ T'E_" 8856

500 mt~TE ° mt* "F n.WwEEK ~e~ o -60 200 500 1541 hoa = co " pmcodth~ ¥'E_" 3827
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- mt* TE . o mtT TE T on. WwEEX o -60 200 275 10 - . procoat, = TE, . 642
25 — 25
. mt TE . omtT TE T on. wHEEK o 60 200 339 _hoa_~ o’ |nprocodt] * "E, 380
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 339 1., ~. | procoat, * TE. 9872
32 32
. mtTTE T mt” TE T on. PEEK o -60 200 298 _hoa_~ co" | mprocoat,_*x " E, 6171
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 359 1., ~. | procoat/ ~ " E, 135
50 — 50
. mtT TE . omtT TE T on. wHEEK o 60 200 359 _hoa_~ o’ |nprocodt] * "E, 745
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 352 1., ~. | procoat, * TE. 239
80 80
. mt T TE T omt” TE T on. PEEK o -60 200 426 _hoa_~ co" | nmprocoat, *x " E, . 148
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 426 1., ~. | procoat/ ~ " E, 428
100 — 100
. mt- E . mtT T n . WwEEK o -60 200 451 _hoa_~ co® |mprocodt x T E, . 215
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 526 1., ~. | procoat, * TE, 012
150 | 32,0 150
. mtTTE T mt” TE T on. PEEK o -60 200 526 _hoa_~ co" | nmprocoat,_*x " E, a2
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 670 1., ~. | procoat/ ~ " E, 1226
200 — 200
. mtT TE _omtT TE T on. wHEEK o 60 200 670 _hoa_~ o’ |nprocodt] * "E, 812
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 818 1., ~. | procoat, * TE, 1998
250 250
. mtTTE T mt” TE T on. PEEK o -60 200 818 _hoa_~ co" | mprocoat,_*x " E, 1379
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 957 1., ~. | procoat/ ~ " E, 2865
300 — 300
. mtT TE . omtT TE T on. wHEEK o 60 200 957 _hoa_~ o’ |nprocodt] * "E, 1899
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 1163 1., ~. | procoat, * TE. 4866
400 400
. mtTTE T mt” TE T on. PEEK o -60 200 1163 _hoa_~ co" | nmprocoat,_*x " E, 3017
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 1325 1., ~. | procoat/ ~ " E, 10243
500 — 500
. mtT TE _omtT TE T on. wHEEK o 60 200 1325 _hoa_~ o’ |nprocodt] * "E, 5067
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 289 1., ~. | procoat, * TE. 835
25 25
. mtTTE T mt” TE T on. PEEK o -60 200 356 _hoa_~ co" | nmprocoat,_*x " E, 4974
- mt= TE . mMtT TE T on. PEEK o  -60 200 356 L - . procoat/ ~ TE. . 128
32 32
. mt TE . omtT TE T on. wHEEK o 60 200 313 _hoa_= o |nprocodt] * "E, . 797
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 377 1., ~. | procoat, * TE. . 178
50 50
. mtTTE T omt” TE T on. PEEK o -60 200 377 _hoa_~ co’ | nmprocoat, *x " E, . 969
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 369 1., ~. | procoat/ ~ " E, o311
80 80
. me TE . omtT TE T on. wHEEK o 60 200 447 _hoa_= <o |nprocodt] *x "E, L1192
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 447 1., ~. | procoat, * TE. 556
100 100
. mtTTE T mt” TE T on. PEEK o -60 200 473 _hoa_~ «co" | nmprocoat,_*x " E, . 280
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 552 1., ~. | procoat/ ~ " E, 1188
150 | 48,0 150
. mt TE . omtT TE T on. wHEEK o 60 200 552 _hoa_= o |nprocodt] *x "E, 549
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 704 1., ~. | procoat, * TE. 1594
200 200
. mtTTE T omt” TE T on. PEEK o -60 200 704 _hoa_~ co’ | nmprocoat, *x " E, 1058
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 899 1., ~. | procoat/ ~ " E, 2797
250 250
. meT TE . omtT TE T on. wHEEK o 60 200 899 _hoa_= o |nprocodt] * "E, 1861
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 1052 1., ~. | procoat, * TE. L4011
300 300
. mtTTE T omt” TE T on. PEEK o -60 200 1052 _hoa_~ co’ | nmprocoat, *x " E, 2659
- mt TE . omt~ TE T n. wBEEK o -60 200 1279 1., ~. | procoat/ ~ " E, 6812
400 - 400
. mtt TE oMt DB T on . wEEK o -60 200 1279 _hoa_= o |nprocodt] * "E, 4274
- mt*TE . mtT TE T . PBEEK o -60 200 1457 1., ~. | procoat, * TE. 14320
500 — 500
. mtTTE T omt” TE T on. PEEK o -60 200 1457 _hoa_~ co’ | nmprocoat, *x " E, 7094
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